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European Patent Application No. 03 022 232.7 ( = EP 1 411 141 ) 
Applicant: FUJEVH INCORPORATED 

Tide: THERMAL SPRAY POWDER AND PROCESS FOR PRODUCING THE 
SAME AS WELL AS METHOD FOR SPRAYING THE SAME 



Dear Mr. Tsuji: 

We refer to your letter dated July 15 7 2005 in connection with the above European patent 
application- 

You have asked us for the relevance of German publication no. 1 771 640 for the subject- 
matter of the European patent application, in particular having regard to the information 
disclosure requirement in the USPTO. 

In this connection, we want to state the following: 

DE 1 771 640 was estimated to be highly relevant for the subject matter of claims 1, 2 and 5 
in the European Search Report 

DE 1 77 1 640 is directed to a method of producing a machine part, in particular a piston ring 
having a tread surface of molybdenum, wherein a lubricant having a metal coating is added 
to molybdenum when it is sprayed onto the tread 
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According to claim 4, the lubricant having a metal coating is a nickel powder having a 
molybdenum disulfide core. Therefore, under the proviso that nickel has a softening point 
lower than the decomposition temperature of molybdenum disulfide, claims ) and 4 of the 
German publication are disclosing particles composed of molybdenum disulfide and a 
coating layer provided on a surface of each of the particles wherein the coating layer is 
composed of a metal that is softened or melted at a temperature lower than the heat 
decomposition temperature of the molybdenum disulfide. 

Therefore, D 1 could be relevant for the subject-matter of claim 1 

If you are interested in having a complete translation of DE 1 771 640, we can provide that 
on demand and we want to note that the description and the claims of DE 1 771 640 are 
considerably short and, therefore, the costs involved would be comparably low. 

I hope that this will help you to determine the situation, but if not, please do not hesitate to 
contact us. 

Very truly yours, 




Werner Behnisch 



LU 
CD 



31 ' 

V q Int. a.: C23c,7/«< 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 

DEUTSCHES PATENTAMT 

Deutsche Kl.: 4« b, 7/«© 



\ 




® 
® 



Offenlegungsschrift 1 771 640 



Aktenzeichen: P 17 71 640.4 
Anmcldetag: 20. Juni 1 968 

Offenlegungstag: 13. Januar 1972 





Ausstellungsprioritat: 




© 

@ 


Unionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 




® 


Bezeichnung: 


Verfahren zur Herstellung eines gleitender Reibung unterworfenen 
Maschinenteiles 


(§)<§)© 


Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 


Goetzewerke Friedrich Goetze AG, 5673 Burscheid 




Vertreter gem. § 16 PatG: 




@ 


Als Erfinder benannt: 


Beyer, Horst, Dr.-Ing., 5673 Burscheid 



Benachrichtigung gemaB Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Gcs. v. 4. 9. 1967 (BOB!. I S. 960): 19. 3. 1970 



O 
I— I 



BNSDOCID: <DE_ 



_1771640A1_L> 



O 12.71 109 883/502 



2/70 



1771640 



GOETZEWERKE 
Friedrich Goetze AG 



Burscheid, den 19. Juni 1968 
T.A. Patente/329/Gm/kf (1301) 



Verfahren zur Herstellung eines gleitender 
Reibung unterworfenen Maschinenteiles 



Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung eines gleiten- 
der Reibung unterworfenen Maschinenteiles, insbesondere eines Kolbenrin- 
ges, mit einer LaufflSchenschicht aus MolybdStn. 

MolybdSn-Spritzschichten, die mit bekannten Verfahren wie Flammspritzen 
oder Plasmaspritzen auf Gleitfl£chen aufgetragen werden, sind sehr ver- 
schleiflfest, konnen jedoch die GegenlaufflSchen im Gebiet der Misch- oder 
Trockenreibung infolge von Verschleifl stark ^btragen. Das l£Qt sich nur 
ungentigend dadurch verhindern, dafi die Poren der Spritzschicht mit Ol 
gefiillt werden, da die Poren untereinander keine Verbindung haben tind 
ihr AufnahmevermSgen fur Ol daher gering ist. Auch die Mischung des 
MolybdSns mit Graphit, Polytetrafluor&thylen oder Schwefel in elementarer 
Form oder als Verbindung wie z.B. MolybdSndisulfid bereitet Schwierig- 
keiten, weil diese Stoffe bei den auftretenden Temperaturen ganz oder 
teilweise verbrennen, 

Erfindung s gemSfl werden daher dem Molybd&n bei dessen Aufspritzen auf 
die LaufflSche metallummantelte Schmierstoffe beigegeben, so z.B. Schwe- 
fel, Graphit, MolybdSndisulfid oder Polytetrafluorathylen, die elektro- 
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chemisch oder in der Gasphase oder nach sonstigen bekannten Verfahren 
mit einem dem Zweck entsprechenden Metall derart innig gemischt sind, 
dafl sich um die K6rnchen des hitzeempfindlichcn Schmiers toffs eine hitze- 
schtltzende Metallhiille legt. 



Bekannt ist es, mit Bleipulver gemischtes Polytetrafluot&thylenpulver bei 
einer Temperatur von etwa 300° C in eine pordse Metallgleitschicht einzu- 
pre s sen. Jedoch hat man bisher noch keine Mo lyb dans chic hten durch den 
Einbau von Schmiermittel modifiziert, das mit einem weichen, selbst- 
schmierend wirkenden Metall ummantelt ist. 

Bei dem Verfahren gemafl der Erfindung wird vorzugsweise das Molybdftn 
in einer Pulvermischung mit dem metallummantelten Schmierstoff aus ei- 
ner Spritzpistole verspritzt, entweder einer Fla mmpal ve r spr itzpi s tole oder 
einer Plasmapistole. Moglich und u # U« vorteilhaft ist es aber auch, das : 
Molybdan aus einer, den metallummantelten Schmierstoff gleichzeitig aus 
einer zweiten Spritzpistole zu verspritzen, wobei das Molybdan als Pulver 
oder als Draht vorliegen kann. 

Auf diese Art und Weise kfinnen je nach den Spritzbedingungen Molybdan - 
spritzschichten erzeugt werden, in denen ein Teil des Schmiers toff es 
trotz der beim Verspritzen auftretenden W&rme in der ursprunglichen Form 
eingebaut ist. Besonders gut gelingt das, wenn der metallummantelte 
Schmierstoff ein Nickelpulver ist, das einen Molybdandisulfidkern enthalt* 
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An spriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines gleitender Reibung unterworfenen Ma- 
schinenteils, insbesondere Kolbenringes, mit einer Lauf flachens chicht 
aus Molybdan, dadurch gekennzeichnet. dafl dem Molybdan bei dessen 
Aufspritzen auf die Laufflache metalluxnmantelte Schmierstoffe beige- 

« 

geben we r den. 

2. Verfahren nach Ansprucb 1. dadurch gekennzeichnet, dafl das Molybdan 
in einer Pulvermischung mit dem metallummantelten Schmierstoff aus 
einer Spritzpistole verspritzt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch I. dadurch gekennzeichnet, da B das Mdyhdan 
aus einer. der metallununantelte Schmierstoff gleichaeitig aus einer 
zweiten Spritapistole verspritat wird. | 

4. Verfahren nach den AnsprUchen 1 his 3, dadurch gekennaeichnet, dan 
der metallummautelte Schmierstoff ein Nickelpulver ist, das einen 
MolybdSndisulfidkern enthalt. 
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